SOLUCIONES PARA TRANSFORMAR METAL

MGH
Cizalla
CAPACIDAD DE CORTE LONGITUD DE ANGULO DE MOTOR NGMERO DE GOLPES POR VOLUMEN DEL TANGUE RANGO DETOPE NMOTOR DE TOPE PESD APROK.
MODELD <450 N/mm?2 <700 N/mm?2 CORTE INCLINACION PRINCIPAL SUJETADORES MINUTO DE ACEITE TRASERO TRASERO
mm mm mm grados kW pza. cortes/min Lt. mm kv kg
MGH 3106 6 4 3060 1.5° 1 15 8 170 1000 0.37 7000
MGH 3110 10 5 3060 2.0° 22 17 12 170 1000 0.37 9200
MGH 3113 13 8 3060 2.4° 30 17 12 220 1000 0.37 11500
MGH 3116 16 10 3060 2.7° 30 17 7 220 1000 0.55 15500
MGH 3120 20 13 3060 3.0° 37 18 7 280 1000 0.55 19600
MGH 4110 10 6 4060 2.0° 22 23 10 170 1000 0.37 13000
MGH 4113 13 8 4060 2.2° 30 23 8 220 1000 0.37 16100
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