
3 rolls plate bending machine 

with variable geometry

Calandra a 3 rulli  

a geometria variabile

Rouleuse 3 rouleaux avec 

géométrie variable

Roladora 3 rodillos con 

geometría variable

3 Walzen-Rundbiegemaschine 

mit variabler Geometrie



Machine complètement hydraulique

3 rouleaux avec géométrie variable capable 
de cintrer tôle d’acier épaisseurs jusqu’à 
200mm

Mouvement indépendant des trois 
rouleaux et parallélisme géré par soupapes 
proportionnelles et système électronique

Capacités de roulage presque double par 
rapport à celles de croquage grâce à la 
possibilité d’augmenter la distance entre 
les rouleaux inférieurs, avec la même force 
disponible

Haute performance de croquage avec une 
partie plate inférieure à 2 x épaisseur

Rouleaux latéraux avec système automatique 
de freinage électronique-hydraulique 

Solution facile et précise pour le roulage des 
cônes 

Calibrage facile de la tôle roulée et soudée 
avec la possibilité d’utiliser le rouleau 
supérieur comme une presse traditionnelle 

Réduction du coût de génie civil grâce à la 
hauteur de travail réduite due au mouvement 
horizontal des rouleaux 

Flexibilité de la machine avec la possibilité 
de remplacer de manière facile et rapide le 
rouleau supérieur

Structure et composants projetés pur 
supporter utilisations lourdes pour longtemps 
avec une manutention réduite

Vollhydraulische Maschine

3 Walzen mit variabler Geometrie zum 
Biegen von Stahlblechen bis 200 mm 
Dicke

Unabhängige Verstellung der drei 
Walzen und Parallelitäskontrolle durch 
Proportionalventile und Elektroniksystem

Biegeleistungen etwa zweifach der 
Anbiegeleistungen durch Vergrößerung 
des Abstandes der Seitenwalzen und 
verfügbarem gleichen Druck

Große Anbiegeleistung mit Flachenden 
kürzer als zweimal Blechdicke

Seitenwalzen mit automatischem 
elektronisch-hydraulischem Bremssystem

Einfache und präzise Möglichkeit des 
Konischbiegens

Kalibieren des gewalzten und 
geschweißten Rohres durch die 
Möglichkeit die Oberwalze wie eine 
Abkantpresse einzusetzen

Geringere Fundamentkosten durch 
die verringerte Arbeitshöhe infolge der 
Horizontalverstellung der Seitenwalzen

Größere Flexibilität der Maschine durch 
schnellen Austausch der Oberwalze

Aufbau und Komponenten ausgewählt für 
langjährigen Einsatz der Maschine mit 
geringen Wartungszeiten.



Schéma du mouvement des rouleaux

Abbildung Walzenverstellungen
Géométrie variable

Variable Geometrie



Croquage à droite

Anbiegen rechte Seite  

Système de freinage
Bremssystem

Séquence du roulage Biegeablauf 

Anbiegen linke Seite



Système de largage rapide pour le rouleau supérieur interchangeable

Schnellwechseleinrichtung für Oberwalze
 

Support latéral
Seitenstütze
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