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Macchina completamente idraulica

3 rulli a geometria variabile capace di
lavorare lamiere in acciaio fino a 200mm di
spessore

Movimento indipendente dei tre rulli e
parallelismo gestito da valvole proporzionali
e sistema elettronico

Capacita di calandratura pari a circa il
doppio della capacita di invito a parita di
forza disponibile, grazie alla possibilita di
aumentare la distanza tra i rulli inferiori

Elevate prestazioni e facilita nelle operazioni
di invito con parte piana inferiore a 2 x
spessore

Rulli laterali con sistema automatico di
frenata elettronico-idraulico

Soluzione semplice e precisa per la
produzione conica

Calibrazione della lamiera laminata e saldata
con possibilita di utilizzare il rullo superiore
come una pressa tradizionale

Risparmio sul costo delle fondazioni
grazie all’altezza di lavoro ridotta dovuta al
movimento orizzontale dei rulli

Grande flessibilita della macchina con
I’'opzione del cambio rapido del rullo
superiore

Struttura e componentistica studiate per
sopportare utilizzi gravosi sul lungo periodo
con una ridotta manutenzione

Machine fully hydraulic

3 rolls with variable geometry able to bend
steel plate up to 200mm thickness

Independent movement of the three rolls
and parallelism management through
proportional valves and electronic system

Bending capacities equal to about twice
those of pre-bending thanks to the
possibility of increasing the lower rolls
distance, with same thrust available

Great performance on pre-bending with flat
part shorter than 2 x thickness

Lateral rolls with automatic electronic-
hydraulic system of braking

Easy and precise solution for conical
application

Calibrating of rolled and welded plate with
the possibility of using the top roll like a
traditional press-brake machine

Savings on foundation costs thanks to
the reduced working height due to the
horizontal movement of the rolls

Great flexibility of the machine with the
option of upper roll quick replacement

Structure and components designed to
withstand heavy use over the long term
with reduced maintenance
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Machine completement hydraulique

3 rouleaux avec géométrie variable capable
de cintrer tble d’acier épaisseurs jusqu’a
200mm

Mouvement indépendant des trois
rouleaux et parallélisme géré par soupapes
proportionnelles et systeme électronique

Capacités de roulage presque double par
rapport a celles de croquage grace a la
possibilité d’augmenter la distance entre
les rouleaux inférieurs, avec la méme force
disponible

Haute performance de croquage avec une
partie plate inférieure a 2 x épaisseur

Rouleaux latéraux avec systéme automatique
de freinage électronique-hydraulique

Solution facile et précise pour le roulage des
cones

Calibrage facile de la téle roulée et soudée
avec la possibilité d'utiliser le rouleau
supérieur comme une presse traditionnelle

Réduction du colt de génie civil grace a la
hauteur de travail réduite due au mouvement
horizontal des rouleaux

Flexibilité de la machine avec la possibilité
de remplacer de maniére facile et rapide le
rouleau supérieur

Structure et composants projetés pur
supporter utilisations lourdes pour longtemps
avec une manutention réduite

Vollhydraulische Maschine

3 Walzen mit variabler Geometrie zum
Biegen von Stahlblechen bis 200 mm
Dicke

Unabhéngige Verstellung der drei
Walzen und Parallelitdskontrolle durch
Proportionalventile und Elektroniksystem

Biegeleistungen etwa zweifach der
Anbiegeleistungen durch VergréBerung
des Abstandes der Seitenwalzen und
verfligbarem gleichen Druck

GroBe Anbiegeleistung mit Flachenden
kirzer als zweimal Blechdicke

Seitenwalzen mit automatischem
elektronisch-hydraulischem Bremssystem

Einfache und prédzise Méglichkeit des
Konischbiegens

Kalibieren des gewalzten und
geschweiBten Rohres durch die
Méglichkeit die Oberwalze wie eine
Abkantpresse einzusetzen

Geringere Fundamentkosten durch
die verringerte Arbeitshbhe infolge der
Horizontalverstellung der Seitenwalzen

GréBere Flexibilitit der Maschine durch
schnellen Austausch der Oberwalze

Aufbau und Komponenten ausgewabhilt fir
langjéhrigen Einsatz der Maschine mit
geringen Wartungszeiten.

Maquina completamente hidraulica

3 rodillos con geometria variable
capaz de curvar chapa de acero
hasta 200mm de espesor

Movimiento independiente de los tres
rodillos y gestion del paralelismo a
través de valvulas proporcionales y
sistema electrénico

Capacidades de curvado igual a
aproximadamente el doble de los de
pre-curvado gracias a la posibilidad
de aumentar la distancia entre los
rodillos inferiores, con el mismo
empuje disponible

Gran prestacion en el pre-curvado con parte
plana inferior a 2 x espesor

Rodillos laterales con sistema automatico de
frenado electronico-hidraulico

Solucién facil y precisa para la aplicaciéon
conica

Calibracién de la chapa laminada y soldada
con posibilidad de utilizar el rodillo superior
como una prensa tradicional

Ahorro en los costos de las fundaciones
gracias a la altura de trabajo reducida debido
al movimiento horizontal de los rodillos

Gran flexibilidad de la maquina con la opcién
de un cambio rapido del rodillo superior

Estructura y componentes disefados para
soportar el uso intenso por largos periodos
con una manutencion reducida

ObopyaoBaHMe NOMHOCTLIO
rmapaeanyeckoe

3-BaskoBasA MallnHa C NepeMeHHOoW
reoMmeTpuen ans rmbku CTanbHbIX
nnctoB A0 200 MM TOJILLMHOMN

He3aBucuMeble nepemelteHns Tpex
BaZIKOB M ynpaBsieHne napaanenbHOCTbio
npu noMowmn nponopunoHanbHbIX
KnanaHoB U 3ﬂeKTpOHHODI CNCTEMBI

[nanasoH TONWKWH ANS pexuma rmbkm
NnpUMepHO B ABa pa3a Bbille, YeM AJis
pexuma noarnbkyn npu Tex Xe yCunmax,
6bnarogaps BO3MOXHOCTU YBENUYEHUSA
paccTosHus Mexay 60KOBbIMU BasIkKaMu

MNocKni Kpah MeHee 2-X TONWMH
MeTanna B pexume noarmbka

bokoBble BasiKU OCHALLEHbI
aBTOMATUYECKOM 3/IEKTPOHHO—
FMD,paBﬂMHECKOﬁ cuctemon TOPMO30B

MpocToe 1 TOYHOe pelieHne ANns rmbku
KOHYCOB

KannbpoBka cBasbLOBAHHOIO U
CBAPEHHOr0 INCTA MPY MOMOLLM
BEpXHero Bajska nogobHo
TPAAULUOHHOMY INCTOrMBOYHOMY
npeccy

DKOHOMMUSA 3aTpaT Ha PyHAAMEHT
6naroaaps yMeHblueHUo pabouen
BbICOTbI M3-32 FOPU3OHTASILHOIO
[ABWXEHNA BAIIKOB

bonblwas rubkocT 06opyaoBaHus C
onuuen bbICTPOM CMeHbl BEPXHErO BasiKa

KOHCTPYKLMA N KOMMOHEHTbI
CNpPOEKTUPOBAHbI AN MHTEHCUBHOIO
MCMNosb30BaHNs 060pyaAoBaHMS

6e3 nocneayoWwero CHUXeHUs
NpPOV3BOANTENBHOCTH
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Schema movimento rulli
Schéma du mouvement des rouleaux
Dibujo del movimiento de los rodillos

Rolls movement scheme Geometria variabile / Géométrie variable
Abbildung Walzenverstellungen Geometria variable / Variable geometry
Cxema ABUXeHMA BaJIKOB Variable Geometrie | nepemMeHHOIN reomeTpuen




Invito lato destro / Croquage a droite /
Per-curvado a la derecha / Right pre-bending /
Anbiegen rechte Seite | MpaBas noarnbka

Invito lato sinistro / Croquage a gauche /
Pre-curvado a la izquierda / Left pre-bending /
Anbiegen linke Seite | JleBas noarnbka

Impianto frenante / Systeme de freinage /
Sistema de frenado / Breaking system / Bremssystem /
Cucrema npeaoTepaleHnUa noJIOMOK
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Sistema di innesto rapido per intercambiabilita del rullo superiore
Systéme de largage rapide pour le rouleau supérieur interchangeable
Sistema de desenganche rapido para el rodillo superior intercambiable
Interchangeable quick-release system for the top roll
Schnellwechseleinrichtung fiir Oberwalze
CucreMa 6bICTPO 3aMeHbl BEPXHEro BaJika

Supporto laterale / Support latéral /| Soporte lateral / Lateral
support / Seitenstiitze /| bokosas noaaepxka
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